
Унифицированная форма № ОС-16
Утверждена постановлением Госкомстата России
от 21.01.2003 № 7
	
	Код

	Форма по ОКУД
	

	Организация-заказчик
	ООО «Омега»
	по ОКПО
	99887766

	
	(наименование организации)
	
	

	Производственный цех
	

	(структурное подразделение)
	


	АКТ
	Номер документа
	Дата составления

	
	24
	15.09.2019


о выявленных дефектах оборудования
	принятого в монтаж по акту
	номер
	22

	
	дата
	10.09.2019


Местонахождение оборудования  г. Киров, ул. Пушкина д. 45А, ООО «Омега», производственный цех
(адрес, здание, сооружение, цех)
	
	
	

	Организация-изготовитель
	ООО «Техмаш»
	по ОКПО
	77665544

	
	(наименование)
	по ОКПО
	44553322

	Организация-поставщик
	ООО «Север»
	
	

	
	(наименование)
	по ОКПО
	44553322

	Организация-грузоотправитель
	ООО «Север»
	
	

	
	(наименование)
	по ОКПО
	44553322

	Организация-перевозчик
	ООО «Север»
	
	

	
	(наименование)
	по ОКПО
	11223344

	Монтажная организация
	ООО «Альфа»
	
	

	
	(наименование)
	
	


1. В процессе
монтажа
перечисленного ниже оборудования обнаружены следующие дефекты:

(приема, монтажа, наладки, испытания)
	Обо​ру​до​ва​ние
	Да​та
	Об​на​ру​жен​ные
де​фек​ты

	на​име​но​ва​ние
	но​мер
пас​пор​та или мар​ки​ров​ка
	тип, мар​ка
	про​ект​ная
ор​га​ни​за​ция
	из​го​тов​ле​ния обо​ру​до​ва​ния
	пос​туп​ле​ния обо​ру​до​ва​ния
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	Внутришлифовальный станок с ЧПУ
	345-df
	Spitzen. Серия SIMG
	-
	24.01.2019
	10.09.2019
	Неправильная установка ведущего круга по отношению к шлифовальному. Неправильный монтаж опорного ножа.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


Оборотная сторона формы № ОС-16

	Обо​ру​до​ва​ние
	Да​та
	Об​на​ру​жен​ные
де​фек​ты

	на​име​но​ва​ние
	но​мер
пас​пор​та или мар​ки​ров​ка
	тип, мар​ка
	про​ект​ная
ор​га​ни​за​ция
	из​го​тов​ле​ния обо​ру​до​ва​ния
	пос​туп​ле​ния обо​ру​до​ва​ния
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


Для устранения выявленных дефектов необходимо:  Организация-изготовитель ООО «Техмаш» проведет корректиров-
ку установки опорного ножа, расположения шлифовального круга. Сроки — 2 рабочих дня.
(подробно указываются мероприятия или работы по устранению выявленных дефектов, исполнители и сроки исполнения)
	Представитель организации-заказчика
	Представитель монтажной организации

	Технический директор
	
	Волков
	
	А.В. Волков
	
	Инженер
	
	Суслов
	
	П.Н. Суслов

	(должность)
	
	(подпись)
	
	(расшифровка подписи)
	
	(должность)
	
	(подпись)
	
	(расшифровка подписи)


	М.П.
	М.П.
	“
	15
	”
	сентября
	20
	19
	г.


	Представитель организации-изготовителя
	Инженер-технолог
	
	Медведев
	
	В.С. Медведев

	
	(должность)
	
	(подпись)
	
	(расшифровка подписи)

	“
	16
	”
	сентября
	20
	19
	г.


